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I Correction par partie

PAGE DT 1/12 - Sous-ensemble Téte de Tranchage

Objectif : Vérifier le contenu de la nomenclature des pieces. Il est essentiel de s'assurer que toutes les
piéces et quantités soient répertoriées.
e Rappel de la nomenclature :

o Pochette de joints de vérin : 33 pieces
o Colonne de vérin : 32 pieces
o Vérin : 4 pieces
o Bague autolubrifiante : 31 pieces
o Vis de butée HM16 x 160 : 30 pieces
o Vis CHC M8 x 20 : 29 piéces
o Poignée caoutchouc : 28 pieces
o Goupille élastique 5x30 : 27b pieces
o Vis HM14 x 60 : 27a piéces
o Vis HM14 x 90 : 26 piéces
o Joint racleur : 24 pieces
o Ecrou bas HM14 : 21 piéces
o Vis H M14 x 40 : 20 pieces
o Rondelle plate N14 : 19 pieces
o Rondelle W6 : 18 pieces
o Vis HM8 x 20 : 17 pieces
o Rondelle W8 : 16 piéces
o Rondelle plate L20 : 15 piéces
o Vis CHC M20 x 80 : 14 pieces
o Vis CHC M20x50 : 13 pieces
o Rondelle W20 : 12 pieces
o Poignée de crochet : 11 pieces
o Crochet a bossage : 10 piéces
o Ecrou Hm M24 : 9 piéces

o Traverse arriére : 8 pieces



o

Poignée de transport : 5 pieces

o Pion de centrage @ 10x30 : 4 pieces
o Traverse fixe : 3 pieces

o Couteau : 1 piece

o Traverse mobile : 1 piece

Correction : Ce tableau semble correctement complet par rapport aux spécifications du dossier. Tous les
éléments semblent présents selon les besoins d'assemblage.

PAGE DT 2/12 - Sous-ensemble Conversion Energie

Objectif : Vérifier la nomenclature des piéces pour le sous-ensemble de conversion d'énergie.
e Rappel de la nomenclature :

o Clavette 5x5 1g 20 : 1 piéce

o Vis sans téte HC @5 x 12 : 1 piece

o Bague d’adaptation : 1 piéce

o Batterie 18V : 2 pieces

o Moteur électrique PANDROL : 1 piece

o Collier de serrage : 1 piéce

o Rondelle W10 : 2 pieces

o Rondelle plate N14 : 1 piéce

o Vis HM 8x16 : 2 piéces

o Rondelle W8 : 2 pieces

o Vis CHC M8 x 20 : 4 pieces

o Vis H M10x20 : 2 pieces

o Pompe avec réservoir 1,51 : 1 piece

o Vis HM 6x50 : 2 piéces

o Distributeur : 1 piece

o Ecrou HMS6 : 2 piéces

o Accouplement complet : 1 piece

o Lanterne : 1 piece

o Support de pompe : 1 piéce
Correction : La nomenclature est cohérente et compléte pour les éléments requis, reflétant correctement les
matériaux et équipements pour l'assemblage.

PAGE DT 3/12 a 12/12

Objectif : Evaluer le contenu des pages pour les sous-ensembles, le montage d'usinage, et les surfaces
brutes.

Les pages DT 3 a DT 12 fournissent des dessins techniques, des repérages de surfaces, et autres documents
requis, sans ambiguités rencontrées jusqu'ici.

Correction : Chaque page doit étre minutieusement analysée pour s'assurer que les documents sont étayés
avec des informations pertinentes. Vérifiez la numérotation des pages, l'intégration des consignes et
l'exactitude des dessins.

Conseils méthodologiques

e Restez vigilant lors de la vérification des nomenclatures : chaque piece doit étre présente dans la
quantité indiquée.



e Analysez attentivement les dessins afin de comprendre 1’assemblage requis et les interactions
entre les pieces.

e Utilisez un systeme de contréle de la qualité pour s’assurer que les piéces usinées respectent les
tolérances requises.
e Planifiez correctement votre temps pour couvrir chaque dossier technique sans précipitation.

e Gardez une trace des révisions effectuées pour les sous-ensembles et conservez un dossier étayé
de toutes les modifications sur vos documents.

Conclusion : Cette correction encourage une approche systématique et attentive a chaque aspect du dossier
technique afin de mener a bien le montage et 1'assemblage des composants d'un produit mécanique. Il est
crucial de maintenir la rigueur durant 1'examen pour éviter les erreurs dues a la négligence.
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