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SYMBOLES DES LIAISONS ELEMENTAIRES SYMBOLES DES LIAISONS COMPOSEES
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(;75%$.76 '((72/e5%$1&(6 ,62 3285 $5%bBbQP6PLFURQV —P PP (;75%$.76 '((72/e5%1&(6 ,62 3285 $/e6$H@@ PLFURQV —P PP
dimensions nominales (en mm) NF EN ISO 286-2 dimensions nominales (en mm) NF EN ISO 286-2
au-dela de - 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400 au-dela de - 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400
a inclus 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400 500 a inclus 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400 500
do es -20 - 30 -40 -50 -65 -80 -100 -120 -145 -170 -190 -210 -230 D10 ES + 60 +78 +98 +120 +149 +180 +220 +260 +305 +355 +400 +440 +480
ei -45 - 60 -76 -93 -7 -142  -174| -207 | -245| -285 -320, -350 -385 El + 20 +30 + 40 + 50 + 65 +80 +100 +120 +145 +170 +180 +210 +230
d10 es -20 - 30 -40 - 50 - 65 - 80 -100| -120| -145| -170 -190 | -210| -230 E9 ES + 39 +50 + 61 +75 +92 +112 | +134 +159 +185 +215 +240 +265 +290
ei -60 -78 -98 -120 -149 -180 -220 -260 -305 -3b65 -400 -440 -480 El +14 +20 + 25 +32 +40 + 50 + 60 +72 +85 +100 +110 +125 +135
d11 es -20 - 30 -40 - 50 -65 -80 -100 -120 -145 -170 -190 -210 -230 F8 ES + 20 +28 + 35 +43 TS + 64 + 76 +90 +106 +122 +137 +151 +165
ei - 80 -105 -130 -160 -195 -240 -290 -340 -395 -460 -510 -570 -630 El +6 +10 +13 +16 +20 =25 + 30 + 36 +43 + 50 + 56 +62 + 68
e7 es -14 - 20 -25 -32 -40 - 50 -60 -72 -85| -100 -110| -125| -135 G7 ES +12 +16 +20 + 24 +28 + 34 +40 +47 + 54 + 61 + 69 +75 +83
ei -24 - 32 -40 - 50 -61 -75 -90 -107 -125 -146 -162 -182 | -198 El +2 +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 +14 +15 +17 +18 + 20
e8 es -14 - 20 -25 - 32 -40 - 50 - 60 -72 -85 -100 -110  -125 -135 HE ES +6 +8 +9 + 1 5113 +16 +19 + 22 £125 +29 in i + 36 + 40
ei -28 - 38 - 47 - 59 -73 -89 -106 -126 -148 -172 -191 -214 -232 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
e9 es -14 - 20 -25 - 32 -40 - 50 - 60 -72 -85| -100 -110 -125 -135 H7 ES +10 +12 +15 +18 +21 +25 + 30 +35 +40 +48 + 52 + 57 + 63
ei -39 - 50 -61 -75 -92 -1M2  -134 -159 -185 -215 -240 -265  -290 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
f6 es -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 - 50 - 56 - 62 -68 H8 ES +14 +18 + 22 + 27 +i38 +39 + 46 + 54 +63 +72 + 81 + 89 + 97
ei -12 -18 -22 -27 -33 - 41 -49 - 58 - 68 -79 - 88 -98 -108 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
7 es -6 -10 -13 - 16 -20 -25 -30 -36 -43 - 50 - 56 - 62 - 68 H9 ES + 25 +30 + 36 +43 +52 + 62 + 74 +87 +100 +115 +130 +140 +155
ei -16 -22 -28 -34 - 41 - 50 - 60 -71 -83 -96 -108 -119 | -131 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
8 es -6 -10 -13 - 16 -20 -25 -30 - 36 -43 - 50 - 56 -62 -68 H10 ES +40 +48 + 58 +70 +84 +100 +120 +140 +160 +185 +210 +230 +250
ei -20 -28 -35 -43 -53 - 64 -76 -90 -106 -122 -137 -151 - 165 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
g5 es -2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15 -17 -18 -20 H11 ES + 60 75 +90 +110 +130 +160 +190 +220 +250 +290 +320 +360 +400
ei -6 -9 -1 -14 -16 -20 -23 - 27 -32 -35 -40 -43 - 47 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
g6 es -2 -4 -5 -6 -7 -9 -10 -12 -14 -15 -17 -18 -20 H12 ES +100 +120 +150 +180 +210 +250 +300 +350 +400 + 460 +520 +570 + 630
ei -8 -12 -14 -17 -20 -25 -29 -34 -39 -44 -49 -54 - 60 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
h5 es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 H13 ES +140 +180 +220 +270 +330 +390| +460 +540 +630 +720 +810 +890 +970
ei -4 -5 -6 -8 -9 -1 -13 -15 -18 -20 -23 -25 -27 El 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
hé es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 J7 ES +4 +6 +8 +10 +12 +14 +18 + 22 + 26 + 30 + 36 + 39 +43
ei -6 -8 -9 -1 -13 - 16 -19 -22 -25 -29 -32 -36 - 40 El -6 -6 -7 -8 -9 - 11 -12 -13 - 14 -16 -16 - 18 -20
h7 es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
o -10 212 15 18 21 05 -0 _35 - 40 - 46 52 .57 .63 JS13 zE +70 +90 110 £135 +£165 £195| +£230 +270 315 £360 +£405 +445| +485
h8 es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 K6 ES 0 +2 +2 +2 +2 oS +4 +4 +4 + 5 +5 +7 +8
ei -14 -18 -22 - 27 -33 -39 -46 -54 -63 -72 - 81 -89 - 97 El -6 () =7 -9 -1 -13 -15 -18 = 2 = = 2 -29 =Y
he es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 K7 ES 0 3 +5 +6 +6 +7 +9 +10 +12 +13 +16 +17 +18
ei -25 -30 - 36 -43 -52 - 62 -74 -87 -100 -115| -130| -140| -155 El -10 -9 -10 -12 -15 -18 -21 -25 -28 -33 - 36 -40 -45
h10 es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 M7 ES -2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ei -40 -48 - 58 -70 -84 -100 -120 -140 -160 -185 -210 -230 -250 El -12 -12 -15 - 18 -21 -25 -30 -35 -40 -46 - 52 - 57 -63
h11 es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 N7 ES -4 -4 -4 -5 -7 -8 -9 -10 -12 -14 -14 - 16 -17
ei -60 -75 -90 -110 -130 -160 -190 -220 -250  -290 -320 -360 -400 El -14 -16 -19 -23 -28 -33 -39 -45 -52 -60 - 66 -73 - 80
h13 es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 P7 ES -6 -8 -9 -1 -14 -17 -21 -24 -28 -33 -36 -41 -45
ei - 140 -180 -220 -270 -330 -390 -460 -540 -630 -720 -810 -890 -970 El -16 - 20 -24 -29 - 35 -42 - 51 - 59 - 68 -79 - 88 -98  -108
6 es +4 +6 +7 +8 +9 +11 +12 +13 +14 +16 +16 +18 +20
ei -2 -2 -2 -3 -4 -5 -7 -9 - 11 -13 -16 -18 - 20
i es +6 +8 +10 +12 3 15 +18 + 20 + 22 BJ5 + 26 +29 + 31
ei -4 -4 -5 -6 -8 -10 -12 -15 -18 - 21 - 26 -28 -32
jsd +2 +25 +3 +4 +45 +55 +6,5 +75 +9 10| £11,5| £125| £13,5
js6 3 +4 +45 1155 +65 +8 +95 £01 | £125 | £14.5 +16 +18 +20
js7 +5 +6 + 7.5 +9 +10,5 £125 +15 | £17.5 +20 +23 +26 +285| +315
is9 +12,5 +15 +18 | £21.5 + 26 + 31 +37 | £435 + 50 | £57,5 + 65 =70 £TT.5
js11 +30 | £37,5 + 45 +55 + 65 + 80 +95 +110 +£125 +145 +160 +180 | £200
js13 + 70 +90 | +£110| +£135| +1656 +195 +230| +270 | +315| +£360 +405| +445| +485
K5 es +4 +6 +7 +9 + 11 +13 +15 +18 + 21 +24 + 27 + 29 + 32
ei 0 +1 + 1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5
K6 es +6 +9 + 10 +12 +15 + 18 + 21 + 25 + 28 +33 + 36 +40 + 45
ei 0 £ +1 el +2 +2 e +3 S +4 +4 +4 +5
mé es +8 +12 +15 +18 + 21 + 25 +30 + 35 + 40 + 46 +52 + 57 +63
ei +2 +4 +6 4:.F +8 +9 + 11 +13 +15 +17 + 20 + 21 +23
m7 es +12 + 16 + 21 +25 +29 + 34 +41 + 48 + 55 +63 +72 +78 + 86
ei +2 +4 +6 +7 +8 +9 + 11 +13 + 15 +17 + 20 + 21 +23
n5 es +8 +13 + 16 +20 +24 + 28 +33 + 38 + 45 + 51 + 57 + 62 + 67
el +4 +8 +10 +12 +15 + 17 +20 +23 + 27 + 31 + 34 A7 +40
né es +10 + 16 +19 + 23 + 28 + 33 + 39 + 45 + 52 + 60 + 66 +73 + 80
ei +4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 + 27 + 31 + 34 Tor + 40
p6 es +12 + 20 + 24 +29 + 35 + 42 + 51 + 59 + 68 +79 + 88 +98 +108
ei +6 + 12 + 15 +18 +22 + 26 +32 + 37 + 43 + 50 + 56 + 62 + 68
&21&2856 *ele5%/ '(6 0e7,(56 82 ( &*0 7530 ( '266,(5 ‘X UpH KHVVLRO 35%( '5(66
7(&+1,&,(1 (1 5e%$/,6%$7,21 '( 352'8,76 0e&%$1,48(6 5(662858&(
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X [TfDOXPLQLXP HVW REWHQX j SDUWLU HNXW © HQRHWDDLODGS 8 HDpX E DXL

OHV IRQWHYV HW OHV DFLHUV

x /D GpVLIQDWLRQ GHVY DOOLDJHVY QRUPHI1l) (1GpSHRGLGH NRQLpWDYV

FRUUR\pV

Exemple

ILO pWLUp OLQJRW HWF

L'alliage d’aluminium de désignhation normalisée EN-AW-2017 a pour symbole chimique Al Cu 4 Mg Si,

soit une composition de 4 % de cuivre, présence de silicium et de magnésium.

[Indice de pureté (de 0 a 9)]

R : Cuivre brut raffiné

S . Matiére premiere recyclable
W : Alliage corroyé

X : Matériau non normalisé

\

EN-A W-2 0 17

A pour alliage </ b
d’aluminium

B: lingot

C: alliage moulé

F: Matériau d’apport
(brasage, soudage)
M : Alliage mere

: aluminium pur
: + cuivre

-
1

2

3 : + manganése

4 : + silicium

5 : + magnésium

6 : + magnésium et silicium
\7 : +zinc

Aluminium Bore Chrome Cobalt Cuivre Etain Magnésium

Elément A
& i)

Symbole
y_ : Al B Cr Co Cu Sn Mg
chimique
Symbo.le’ A B C K U E G
normalisé

Manganése Molybdéne Nickel Silicium Soufre Titane Zinc
Elément ,ﬁﬂg “ g
Symbol
il Mn Mo Ni Si S Ti Zn
chimigque
Symbol
ym o.e’ M D N S F T 7
normalisé

EN Légifrance
RE P U B LIQU E Le service public de la diffusion du dreit
FRANCAISE

Liberté
Egalité
Fraternité

Code du travail

Article R4541-9
Version en vigueur depuis le 01 mai 2008

Partie réglementaire (Articles R1111-1 8 R8323-1)

Quatriéme partie : Santé et sécurité au travail (Articles R4121-1 a R4822-1)

Livre V : Prévention des risques liés a certaines activités ou opérations (Articles R4511-1 a R4544-11)
Titre IV : Autres activités et opérations (Articles R4541-1 3 R4544-11)

Chapitre ler : Manutention des charges (Articles R4541-1 a R4541-10)

Section 4 : Mesures et moyens de prévention. (Articles R4541-7 a R4541-10)

Article R4541-9 Version en vigueur depuis le 01 mai 2008

Création Décret n°2008-244 du 7 mars 2008 - art. (V)

Lorsque le recours a la manutention manuelle est inévitable et que les aides mécaniques prévues au 2° de l'article R. 4541-5 ne
peuvent pas étre mises en ceuvre, un travailleur ne peut &tre admis a porter d'une fagon habituelle des charges supérieures a 55
kilogrammes qu'a condition d'y avoir été reconnu apte par le médecin du travail, sans que ces charges puissent étre supérieures a
105 kilogrammes.

Toutefois, les femmes ne sont pas autorisées a porter des charges supérieures a 25 kilogrammes ou a transporter des charges a
l'aide d'une brouette supérieures a 40 kilogrammes, brouette comprise.
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0
| — EXPLICATION DES SYMBOLES 8 YLWHVVHWPFRXUVHP FRRHPS V

X 6HFWLRQ DQQXODLUH YpULQ

A ATTENTION | La machine présente des risques particuliers
. Une utilisation sans précaution entraine des blessures.

& F @ ® e
5 ———

[l!_..“ Lire attentivement la notice avant toute utilisation de la machine. \ VHFEWLR Q D Q Q X O DG IUDHP quola H GX SLVWR Q FP
7/ GLDPgWUH GH OYDUEUH GH JXLGDJH FP
@ AVERT!SSEMENT | Attention aux piéces mobiles pour éviter tous
risques d’écrasement. v 'pELW GﬂXQH SRPSH

= 3L 8®5®J
Il - INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE GPELWV FP YLWHVVH OLQpDLUH GIXQ YpULQ

VHFWLRQ DQQXODLUHRPEWH) GAPYpULQ

v

Ne jamais utiliser I'ébavureuse sans avoir lu et compris son mode d’emploi

v

L'utilisateur de I'ébavureuse doit respecter les réglements et procédures en vigueur du réseau

ferroviaire X &DSDFLWp GIXQH SRPSH

P Lutilisateur doit toujours travailler avec du matériel propre 3
B Tuyauteries et raccords doivent étre inspectés avant chaque utilisation. Tout composant défectueux doit % -|6
étre ecarté FDSDFLWp GIXQHNSRPSPHELFAMP GIXQH 8S8RBSH FP
P Le poids unitaire de I'ébavureuse étant élevé, sa manutention et sa mise en place doivent étre 1 IUpTXHQFH GH URWDWLRQ GX PRWHXU GH OfpED

effectuées par 2 personnes

v

L'opérateur doit s’assurer que son environnement est dégagé (personnes, animal...)

L'ébavureuse est destinée a trancher I'excedent de metal lie au procedé de soudure aluminothermique, &$5%$8&7e5,67.48(6 7(&+1.48(6 '( /T1e%$985 ( 86 (

ne pas la détourner de sa fonction
S, . 4 . ; ésignatio ' ique - 2
P Ne jamais utiliser la machine en cas de fatigue ou bien en cas de prise de substances, telles que Désign n Version Monabloc Elecirique - classe

v

médicaments ou alcool, susceptibles d’altérer la vision, la dextérité ou la capacité d’appréciation .
: ! A VIS le eeXicic ol IatapRpisS-qppretatl - masse totale avec motorisation 47 Ke
B 'utilisation et les interventions de maintenance doivent étre réalisées par du personnel qualifié
W ; i & . : N ; 2 - masse totale sans motorisation 43 Kg
P ['utilisateur ne doit pas apporter de modifications a la conception ou a la configuration de I'ébavureuse
» ’ ; : : i —— . Dimensions Lx Ix h 1200 x 470 x 450 mm
P Le moteur peut étre désaccouplé de la machine. |l ne doit pas étre utilise a d’autres applications
P Sassurer de la compatibilité de I'alimentation électrique pour le chargement des batteries MOtOfi;aFiO“ moteur METABO sur batterie (2x 18V — 8Ah)
uissance A
B Sassurer que les batteries doivent étre transportées séparément du moteur : . 2400 W 6600 tr/min.
Vitesse de rotation
P Protéger les batteries de I'humidité | Classe d’isolation [ [ (doubleisclation)
P En cas de pluie il est possible d'utiliser la machine sous la tente de protection pour soudure PANDROL. Indice de protection P20
Veillez cependant a ne pas exposer la machine a I'eau avant et aprés sa mise a I'abri sous la tente.
. . . Niveau de pression acoustique Lpa
P Ne pas utiliser de batteries défectueuses ou déformés ! P querp 92dB(A)
B Ne pas exposer les blocs batteries au feu ! Niveau de puissance acoustique L.~ wa 99 dB (A)
P Un bloc batterie défectueux Li-lon peut occasionner une fuite de liquide légérement acide et Niveau de vibrations : <2,5m/s2
inflammable !
N i X Force 212 KN (21,5T)
B Le port des EPI peut étre nécessaire | . .
Débit l/min
i Pression hydraulique 250 bars (3560 Psi)
W . . .
Huile hydraulique Suivant norme DIN 51524 part 3
Catégorie HVLP ISO VG32
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Tél : 33 (0)1 49 62 28 00

6<0%2/.6$7.21 '(6 efd0d6 7(&+12/2* 48(6

o IDWXUH GX FRQWDFW DYHF OHV VXUIDFHV

TEKT +HFP/ _ &RQWDI &RQWDI 3RLQWH
Fax 33 (0)1 45 76 6840
] ,/} SRQFWX VXUIDFL SRQRIPY SRS O WRXUQDQWH
Capacité| PRESSION | PRESSION | Vitesse | DEBIT MAXI Théorique [Pussance| Couple | Masse Contact Cinatla 3DORQQ 2ULHQWH XU
SERIES MODELE de POINTE | de TRAVAIL | Maxi |~ . avitesse en kW a B approx. degage
en bar MAXI t/min |a1500t/min Maxi 1400 tmin | 100 bar =
em3/t en bar I/ min 1/ min 1one bar l:l:n !

0025 | 0,25 | 280 240 8000 0,37 2 0,05 | 047 | g I E I : E:
0050 | o050 | 280 240 8000 | 0,75 4 0,10 | 0,94 | 0,42
0075 | 075 | 250 210 8000 1,12 6 0,15 | 1,40

0 508 | 1 | zm 70 oo | 1m0 | & oz | 1a7 @© Fonction de I'élément tectp OpPHQW WHFKQRORJLTXH
0150 | 1,50 | 150 125 6000 | 2,25 9 0,29 | 281 i —’ (R
0200 | 2 125 105 5000 | 3 10 0,39 | 3,74 | 0,50 position precet Pré positiRVLWLR¢ [ <
1001 | 1,02 300 255 8000 1,53 8,16 | 0,20 | 191 é 'epart de la " P ‘OpposRVLWLRC .
1002 | 205 300 255 | 8000 | 3,07 164 | 040 | 383 09 = cotation - deéformatiPDWLRQV RX DX

1 1003 3,07 =00 p— 7000 4,60 214 0,60 574 Lu Centreur complet Centreur dégagé vibreEUDWLR Q V
1004 4,09 250 215 6000 6,13 24,5 0,80 7,65 0
1005 | 512 200 170 6000 7,68 307 | 1 9,58 | 1,1 S © Nature de la surface EH
1006 | 6,14 150 125 6000 9,21 30,7 | 1,20 | 11,49 (14

H)J éurface usinée (un seul trait) _>

2004 | 465 280 240 3500 6,97 16,2 | 091 | 870 | 1,6
2006 | 645 280 240 3500 9,67 225 | 1,26 | 12,07 | 1,6 o
2008 | 825| 280 240 3500 12,37 288 | 1,62 | 1543 | 1,7 o) Surface brute (deux traits) =’
2010 | 10,12 280 240 3500 15,18 353 1,98 | 18,93 | 1,7

2 2012 | 12 280 240 3500 18 42 235 | 2245 | 17 (7))
2014 [JEEE 250 210 3500 | 20,7 483 | 2,71 | 2581 | 2 Z .

| 2015 | 1552 | 250 210 | 3500 | 23,25 525 | 304 | 29,03 | 2,1 o O Type de technologiede RORJLH GH OfpOpPHQW
2017 PRL& 220 190 3500 | 25,95 60,55 | 3,39 | 3236 | 2,1 = _
2018 | 19,12 | 200 170 | 3500 | 28,65 668 | 3,75 | 3577 | 22 (=) $>pui fixe H 3LgFH GDSSXL WRXFKH«
2022 | 2287 | 175 150 3500 34,2 798 | 448 |4278 | 23 -z
2026 | 27,6 175 150 3000 | 414 828 | 541 | 51,63 | 27 8 &ntrage fixe H &HQWUHXU EURFKH«
2030 | 31,2 175 150 3000 | 46,8 936 | 6,12 |5836 | 28
. . OLVH HQ SRVLWLRQ HW VHUUDJH
2512 | 12 300 255 3500 18 42 2,35 | 22,45 | 2,2 6/stéeme a serrage VAPPWULTXH «
2515 | 1552 | 280 240 3500 23,25 525 | 3,04 | 29,03 | 26
2 5 2517 JREE 280 240 3500 25,95 60,55 | 3,39 | 32,36 | 2,6 6 SBme Sserans concentions @_’ L1 0DQGULQ SLQFHYV

J 2518 | 19,12 | 250 215 3500 28,65 66,8 3,75 | 3577 | 2,7 9 q )I(—H SDQVLEOHV«

2522 | 2287 | 225 190 3500 | 34,2 798 | 448 | 42,78 | 2,8 $SSXL UpJODEOH GH PLVH HOQ
6/stéme de réglage irréversible H VL ES(H_{/ LWLROQ«
2620 | 19,6 330 280 3000 | 29,40 58,80 | 3,84 | 36,66
2625 | 24,2 330 280 3000 | 36,30 72,60 | 4,75 | 45,27 ) ) ) )
2 Pr7idl 275 | 330 280 3000 | 41,25 82,50 | 537 | 51,25 6/stéme de réglage réversible W—’ EOMLY GIDSSXL UpJODEOH«

y 2630 | 30,5 330 280 3000 | 4575 91,50 | 598 | 57,05 | °
2635 | 345 290 250 3000 51,75 103,50 | 6,76 | 64,54 2ant i ibl VW_> 3LHG FRQLTXH EURFKH
2640 | 39,8 250 210 3000 59,70 119,40 | 7,80 | 74,45 STRGS FEVESIDIC FRQLTXH«
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PERCAGE Forets a plaguettes indexables

CoroDrill® 880

Forets a plaquettes indexables

Champs d'applications ISO

[ [M] I [N] [S] [H]

Caractéristiques et avantages pour diametres de trous 12.00-
63.50 mm

- Gain de productivité pouvant atteindre 100%

- Tolérances des trous serrées et meilleurs états de surface

- Quatre véritables arétes de coupe avec la technologie Wiper
Foret a plaquettes indexables doté de plaquettes centrales et
périphériques équipées de la technologie exclusive Step
Technology™ pour un équilibre parfait des forces de coupe

- Trés bonne évacuation des copeaux

Caractéristiques et avantages pour diamétres de trous 65.00-
84.00 mm

- Percage fiable en toute sécurité grace a la robustesse du corps du

foret et a la rigidité de l'interface de cartouche

Controle et évacuation des copeaux remarquables

Grande flexibilité — un corps de foret couvre 5 diamétres différents

grace au systéme de cartouche fixe interchangeable

- Solution économique et ergonomique avec des cartouches
interchangeables et des plaquettes indexables

www.sandvik.coromant.com/corodrill880

Corps de forets
Attachements :

- Coromant Capto®
- Queue cylindrique
- Accouplement VL

Plaquettes

Plaquettes avec des géométries optimisées pour
toutes les matiéres

2-3xDC
Plage de diamétres, mm 12.00-43.99
Tolérances du trou, mm 0/+0.25 0/+0.28

44.00-52.99

53.00-63.50
0/+0.30

J36 Jaz2 N6
. .

EEE]

FHE

Forets & plaguettes indexables

PERCAGE l

CoroDrill® 880

Vue d'ensemble des géométries

Geométrie Informations sur les géométries

Premier choix pour les aciers bas carbone
- Géométne polyvalente avec brise-copeaux polyvalent

LM
- Meillleurs résultats avec des avances faibles a moyennes
Faibles forces de coupe
GR Premier choix dans les aciers alliés et les fontes
Meilleurs résullals avec des avances moyennes 3 élevées
Premier choix pour les aciers inoxydables el les matigéres non ferreuses
MS N : :
- Aréte vive offrant de faibles forces de coupe
- Forces de coupe faibles
GM

Avances faibles a moyennes

Gamme des nuances

4334

Premier choix dans des conditions normales dans ISO P et 1SO K
Choix complémentaire dans les applications stables dans 1SO M

4324
- Choix résistant & l'usure pour ISOP ¢t I1ISOK

4344

Nuance fiable pour tous les types de matigres

2044
- Premier choix dans SO M
- Choix complémentaire dans les matigres [S0 S
N124
- Revétement diamant
Premier choix dans SO N
H13A

- Nuance non revétue

&21&2856 *ele5%/ '(6 0e7,(56

7(&+1,&,(1 (1 5e%$/,6%$7,21 '( 352'8,76 0e&%$1,48(6
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Forets a plaquettes indexahles

Foret a plaquettes indexables CoroDrill® 880

I PERCAGE

Conditions de coupe

CoroDrill® 880

s
I
Queue cylindrique avec meéplat selon ISO 9766 2 _3xDC "
Adduction interne de liquide de coupe
Durete |Nuance Vitesse de |Diametredu Geometrie/ avance (f, mm/tr}
Brinell coupe foret
Profondeur de pergage 2-3xD
J IS0 |MC No. Matiara HB {m/min) DC mm LM -MSH -GM -GR -GT
12.00-1388| 004012 0.04-0.12 004008
M PS.0.ZAN 14.00-1640 | 004012  0.04-014 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.14
(05.11) o L | 15270 18.50-1800 | 008018  0.08-018 0.04-0.08 0.04-008 0.08-0.16
ﬁjéﬂ;?gduibheafgsngsqué 4324 120280 |2000-2300| 008018 008018 008014 008014  DOB-D1B
4334 115-225 | 24.00-2080| 006018 0.06-0.18 0.08-0.14 Q08014 0.06-0.18
4344 115-175 | 20.00-3580| 006-0.20 0.06-020 0.08-0.16 0.08-0.18 0.06-0.20
2044 115-185 | 26.00-4380| 006-0.20 0.06-020 0.08-0.16 0.080.18 0.10-0.24
Dimensions; mm 4400-5280 | 010024 0.10-024 0.10-0.18 010018 010-024
5300-6350| 010024  0.10-024 0.10-0.18 0.100.18 0.10-024
12001308 | 004012 0.04-0.12 004008
M1OZAQ | Austénitiqus Ni > 8%, 13-25% 14.00-1648 | 004014  0.04-014 0.04-0.08 004008 0.04-0.14
I:I Q @ (05.21) Cr 150-275 18.50-1088 | 0.08-0.14 0.06-0.14 0.04-0.08 0.04-0,08 0.08-0.14
Loy — 1] CZCys  ADJLX TCHAL TCHAU | Reférence d DCONy; LF OAL  1B- PL KAPR RPMX 4324 120-265 |[20.00-2380| Q06018 0.06-0.16 0.08-012 008012 0.06-0.16
2550 0SC 0P 7700 25 090 000 025 |E90-DI550L25-03 2500 048 15800 80.00 051 88 10 0501 18000 4334 115225 |24.00-2000| 008015  0.06-0.16 0.08-0,12 0.080.12 0.08-0.16
2600 0C 0P 5200 32 090 000 025 |880-D2600L32-02 3200 7647 13700 5600 052 8° 10 0650 15000 4344 115100 |3000-3599| 008018 0.06-018 0.08-0.16 008018 0.08-020
7800 82 090 000 025 |880-D2600L32-03 3200 10147 16200 B1.00 052 8¢ 10 0700 18000 2044 {16180 |35.00-4380| 008020  0.06-020 0.05-0.16 0.060.16 0.06-0.20
2640 0SC  O0SP  7000 3 080 000 025 |g80-D2640L32-03 3200 10347 16400 8300 052 86 10 0707 18000 K 4400-5200| 010020 040020 0.10-0.16 010018 0.10-0.20
2650 05 05P 8000 32 080 000 025 |830-D2B50L32-03 3200 10347 16400 B300 052 88 10 0717 16000 300-6350| 010080 040-020 0.10-016 010016 0,10-020
2700 0C 0P 5400 32 070 000 025 |g90-D2700L32-02 3200 7846 13900 5600 053 8 10 0689 15000 12001308 | 004012 0.04-0.12 004008
6100 32 070 000 025 |880-D2700L32-03 3200 10446 16500 8400 053 88° 10 0724 18000 M31ZAG | Austénitiue/Ferriique (Duplex) 14.00-1648 | 004014 0.04-0.14 0.04-0.08 0.04-008 0.04-0.14
2750 05C  05P 8300 32 060 000 025 |880-D2750L32-03 3200 10748 168.00 8500 053 88 10 0761 16000 (05.51) 200520 16.50-1000 | 008014 0.06-0.14 0.04-0.08 004008 0.08-0.14
800 05C 0P 6600 32 060 000 025 |880-D2800L3Z-02 3200 8146 14200 6000 053 88° 10 0638 15000 M32ZAQ 4324 Q0158 |2000-2389| 00018 0.08-0.18 0.08-0.12 0.08:0.12 0,06-0.16
84.00 32 060 000 025 |880-D2800L32-03 3200 10848 189.00 87.00 053 88 10 0755 18000 (05 52) 4334 85-145 24 002009 008018 0.08-0.18 0.08-0.12 0.080.12 0.08-0.18
2850 05C  O5P 8600 32 050 000 025 |880-D2850L32-03 3200 11045 171.00 89.00 054 88° 10 0770 16000 4344 85-130 0.00-3580| 008018 0.06-0.18 0.06-0.16 006016 0.06-0.18
2900 05C 05P 6800 32 050 000 025 |880-D2900L32-02 3200 8345 14400 62.00 054 88° 10 0710 16000 2044 85-125 wmoodsoo| oosozo 0.06-020 0.08-0.18 Q08018 0.06-0.20
8700 32 080 000 025 |830-D2000L32-03 G200 11145 17200 %000 054 8 10 0784 1600 sa005000| 910020 040-020 040046 8104016 040-020
2940 05C  O5P  8800 32 040 000 025 |g80-D2640L32-03 3200 11444 17500 9200 055 8° 10 0845 15000 53006350 010020  010-020 040-015 010016 0.10-0.20
W50 06 O 800 3 0 000 0% [BB0-DAEOLEETD %00 44 17500 920 086 83 10 0809 {800 Zooage| oao12 0.04.0.12 5040 08
3000 08C 08P 6000 3 112 000 025 |6s0-D3000L32-02 3200 8641 147.00 6400 058 sa; 10 0699 18000 M1.0.C.UT Austénitiqus couls 1200-1640| 008012 004042 0.06-008 206008 004015
- OO e PR oA 0 TR 20 PO o0 SOOI U 006 T T ME0 901000 (1527 150-250 1850-1990 [ 008014  QOB-0I4 004008 004008 008014
3050 08C 08P 0200 32 105 000 025 |8a0-DI0B0L32-03 R0 11740 17800 %00 05 8 10 080 1300 401 4sgnic |sopnoson| Gdesie | GoRGHE 008032 S B16.0.16
3100 06C 08P 6200 40 000 000 025 |6e0-D3100L40-02 1000 8240 16000 6600 050 86 10 1136 18000 iy . Sy | peesiin 3 D otRois SOEG16
9300 40 08 000 025 |880-D3100L40-03 4000 12040 19100 97.00 059 88° 10 1210 15000 4334 115-185 24.00-20.90 0.06-018 0.06-0.16 0.06-0.12 ¥ e . _|'
3150 06C OGP 06500 40 008 000 025 |es0-D3150L4008 4000 12139 19200 900 060 8 10 1230 18000 = daag  BOMEE |(SODRSSED| "OOBA1R  COG01E Q06016 0.06:0.15 008-0.48
2044 80155 | 36.00-4399| 006020  0.06-020 0.06-0.16 006016 0.06-020
32.00 06C 0BP 6400 40 087  0.00 025 |880-D3200L40-02 4000 9139 16200 68.00 060 88° 16 115 16000 44 00-52 00 010020 0.10-020 010-045 010016 040-020
9500 40 087 000 025 |880-D3200L40-03 4000 12330 19400 10000 050 86° 10 1250 15000 S| ERES  ienioan e Ganigire GteeE
3050 06C  OBP 0800 40 081 000 025 |ew0-D3250L40-03 4000 12539 19600 101.00 060 8¢ 10 1278 18000 : : b s : ;
30 06C 0P 6600 40 75 000 025 |8B0-D300L40E 2000 9435 15500 7000 081 8 10 1200 18000 120013891 004008  00%.0.08 9.04-0.08
9900 40 075 000 025 |B60-D3N00LA0-D3 4000 12738 19900 10300 061 8 10 1503 18000 E | s20ZAN 1400-1649| 004008  00FUEE. 004010  DOA0OE 004008
350 0BC 6P 101.00 40 068 000 025 |830-D3350L40-03 4000 12938 20000 10500 061 8¢ 10 1317 16000 (2021 Aliages réfractaires. Abase i | 190428 | 434 2085 116501969 | 005008 005008 005010 005008 005008
3000 06C 03P 6600 40 062 00D 025 |B30-D3400L40-02 000 9737 1800 7300 062 88 10 1227 16000 82.0.ZAG H13A 1540 |20.00-2300| 005008 005008 005040 005008 005008
10200 40 062 000 025 |880-DM00L40-03 4000 13037 20100 10600 062 8° 10 1340 15000 (20.22) 2044 2090 |2400-2000) 006010  006-010 008072 Q08008 005008
3450 08C 08P 10400 40 056 000 025 |Ba0-DMBOL40-03 4000 13337 20400 10800 062 88 10 1380 18000 S20.CNS 3000-3588  0.06-0.12 0.06-012 0.06-012 0.06-0.12 0.06-0.12
3500 06C 0P 7000 40 050 000 025 |880-D3500L40-02 4000 10037 17100 7500 062 88° 10 1270 15000 (20.24 36.00-4388 [ 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12
105.00 40 050  0.00 025 |880-D3500L40-03 4000 13437 20500 108.00 062 88° 10 1400 15000 44.00-5229 0.06-0.12 008012 0.06-012 Q.08-012 006012
3550 08C 08P 107.00 40 044 000 025 |880-D3550L40-03 4000 13638 207.00 11100 063 88 10 1415 18000 5300-8350| 0.08-0.14 008-014 0.08-0.14 00e-012 0.08-0.14
3600 07C 0P 7200 40 138 000 025 [B80-D3BOOL4C-02 4000 10332 17400 77.00 067 8 10 1280 18000 12.00-1320 | 0.04-014 2.04-014 0.04-00
108,00 40 138 000 025 |880-DIBOOL4D-03 4000 13832 20000 112,00 067 88 10 1397 16000 Titane: alliages alpha, quasi 14.00-1648 | 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-012 0.06-0.10 0.06-0.10
300 07C 0P 7400 40 125 000 025 |880-D3700L40-02 4000 10431 17500 7800 086 85 10 1400 18000 aﬁphaﬁta':’b;:ifataéi'ém 16.50-1900| 008016 008016 008014 008012 008042
11100 40 125 000 025 |880-D3700L40-03 4000 14131 21200 11500 088 86 10 1445 18000 S427 AN ! Am (Mpa) | 4344  40-148 |2000-2329| 0.08-0.16  008-018 0.0B-0.14 008012 0.08-0.12
3800 07C OfF 7600 40 113 000 025 |680-D3800L40-02 4000 10731 17800 8000 068 86 10 1349 15000 M (2azy) GO0-1500| H13A  40-135 | 24.00-2000| 012018 0.12-018 0,10-0.16 0.10-0.14 0,10-0.14
1400 40 113 000 025 |g80-D3BOOL4D-03 4000 14531 21800 11800 068 88 10 1480 18000 S43ZAG | Titane Aliagssalpha + béta a 2044 40-135 |30.00-3589| 012018 012-018 0,10-0.18 010016 0,12-0.18
3000 07C O/P 7800 40 100 000 025 |880-DA000L40-02 4000 10930 18000 B200 069 88" 10 1386 18000 (23.22) I'atat viailli, lliages bataa I'stat 25.00-4320| 012018 0.12-018 0.10-0.18 010018 012018
1700 40 100 000 025 |880-D3S00L40-03 4000 14830 21900 12100 059 88 10 153 18000 feoul:onvisill 4400-5280| 0.12-048 012-018 0.10-0.18 010-018 0.12-0.18
4000 07C  O7P 8000 40 088 000 025 |880-D4000L40-02 4000 11229 18300 8400 070 88 10 1413 16000 5a00-6350| 0.14-020 0.14-0.20 0.14-020 0.12-0.16 014020
12000 40 083 000 025 |830-D4000L40-03 4000 15229 22300 12400 070 88° 10 1603 18000 : "
4.0 07C 0P 8200 40 075 000 025 |880-D4100L4D-02 4000 11628 18700 8700 071 8¢ 10 1480 18000 Ramardus : s tes el A% COTEBRONG & |8 glomABle racommandie
12300 40 075 000 025 |880-D4100L40-03 4000 15628 227.00 12700 071 8 10 1690 18000 'l La géométrie -MS n'est disponible que dans la nuance GC2044
200 07C 0P 8400 40 063 000 025 |890-D4200L40-02 4000 11827 18900 6900 072 8¢ 10 1505 18000 Le GC1044 est une nuance universelle pour la plaguetie centrale, quelle gue soit |la matiére
12600 40 063 000 025 |B80-D4200L40-03 4000 15927 23000 13000 072 B88° 10 1740 16000 GC1144 est une nuance de plaquette centrale optimisée pour les matiéres ISO M
@ 07C P 8600 40 050 000 025 |830-D4300L40-02 4000 12126 19200 9100 073 86 10 1510 18000
12000 40 050 000 025 |880-D4300L40-03 4000 16326 23400 13300 073 8¢ 10 1730 18000
400 08C 08P 8800 40 150 000 028 |890-D4400L40-02 4000 12323 19400 9300 076 8 10 1510 15000
13200 40 150 000 028 |B90-D4400L40-03 4000 16623 267.00 13600 076 8 10 1720 15000
4500 08C 08P 9000 40 140 000 028 |g80-D4500L40-02 4000 12622 19700 900 077 8° 10 1580 15000
13500 40 140 000 028 |890-D4500L40-03 4000 17122 24200 14000 077 88° 10 1800 15000
N
Jd42 L2 J62 N23 N6
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PERCAGE I

| percAGE

Conditions de coupe Conditions de coupe
CoroDrill® 880 CoroDrill® 880 1
2-3xDC 2-3xDC a
Dureté |Nuance Vitesse de |Diameétredu P o Dureté |Nuance Vitesse de |Diamétredu G sy
Brinell coupe fomt Geometrie / Avance Brinall coupe foret Geometrie / Avance
Profondeur de pergage 2-3xD Profondeur de pergage 2-3xD
-LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT
150 |MC No. Matiére HB {m/min) DC mm fo, mi/tr. fa, VR, fa, ntr. fa, MV, J J 150 |MC No. Matiére HB {mv/min) DC mm fa, i/t fa, MMVtR. fo, MIMVLE fa, mMIMJtr.
12.00-13.09 12.00-13.00| 0.10-016 0.10-020 0.10-0.32
K1.1.C.NS Fonte malléable Ferriique (& 14.00-1648| 008010 008012 0.06-0.20 H H1.3.ZHA Trempé et revenu 1400-16.40| 0.04-008 0.04-012 0.04-008 004 -008
{07.1) copaaux courts) 110-145 16.50-19.90 | 0.08-0.12 0.08-0.14 0.08-0.22 n0s-0D22 (04.1) 4765 (HRG) 16.50-19.99| 0.08-0.12 0.06-0.14 0.05-0.12 005-012
4324 140-245 | 20.00-2398| 008014 0.10-0.18 0.14-0.28 0.10-026 4324 30-85 20.00-23.00| 008014 0.06-0.18 0.08-0.14 005-014
4334 110-200 | 24.00-2098 | 008014 0.10-0.20 0.16-0.32 4334 30-85 2400-2202| 005014 0.06-0.18 005014 005-014
4344 80166 |30.00-3599| 0.1040.16 0.10-0.20 0.10-0.32 4344 30-85 30.00-35.92| 0.08-0.16 0.06-020 0.06-0.16
35.00-4300| 010018 0.10-0.20 0.10-0.34 38.00-4309| 008018 0.068-020 0.08-018
4400-5202| 012018 012-022 0.12-0.34 4400-8292| 010-018 0.10-020 010-018
£3.00-63.50 53.00-63.50
12.00-13.88 12.00-13.88| 0.04-008 0.04-0.08
K1.1.C.NS Perlitique ([copeaux langs) 14.00-1648 | 008010 006012 0.06-0.16 N N1.2ZAG Alliages d'alu. Forgés ou forgés 14001642 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 004012
07.2) 160-270 16.50-18.92 | 0.060.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-018 (30.12) &t viailie 30-150 | 4344 W0-405 | 16501282 004-0.16 0.04-0.14 0.04-014 004-0.14
4324 105-180 | 20.00-2383| 0.080.14 0.10-0.16 0.10-0.24 0.10-024 H13A 300-400 | 2000-2388| 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 006-0.16
4334 85150 | 24.00-2288| 008014 010018 0.10-0.28 2400-2292| 0.40-0.20 0.10-0.18 2.10-018 010018
4344 65-110 |30.00-3508| 0100.16 010020 0.10-0.30 3000-3528| 040-0.25 0.10-020 0.10-020
35.00-4388 | 010016 0.10-0.20 0.10-0.32 3600-4389| 010025 010-0.20 0.10-0.20
4400-5288| 010016 0.10-0.20 0.10-0.32 K K 4400-5289| 012-0.28 012-022 Q.12-022
£3.00-63.50 5300-8350| 012.028 012022 012022
12.00-1388 1200-13.88] 004-012 0.04-012
K2ACUT Fente grise: Faible rémistance a 14001648 | 008010 0.08-0.12 0.06-0.20 N1.3.C.UT Coulé, non vialli 14001848 0.04-0.12 0.04-014 0.04-012 0.04-0.12
(08.1) Ia tracticn 180-220 16.50-19.8¢ | 0.060.12 0.0e0.14 0.08-0.22 0.08-022 {30.21) 40-100 | 4344 300-405 |16.50-19.92| 004-0.14 0.04-0.18 0.04-014 004-014
4324 210-325 |20.00-23.09| 0.08-0.14 040018 0.10-0.28 0.10-028 H13A 300-400 | 20.00-23.82| 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 005 -0.18
4334 170-270 | 24.00-2098 | 008014 0.10-0.20 0.10-0.32 2400-2220| 0.10-0.18 010-0.20 0.10-018 0.10-0.18
4344 130-205 | 30.00-3592| 01006 0.10-0.20 0.10-0.32 30.00-35.92| 01002 010022 0.10-020
3.00-43.90| 010046 0.10-0.20 0.10-0.24 36.00-42.92| 01002 0.10-024 0.10-020
4400-5229| 012018 0.12-0.22 0.12-0.34 4400-5292| 012022 0.2-026 Q2022
£3.00-63.50 5300-83.50| 012022 0.12-0.28 012-0.22
12.00-13.99 12.00-13.88| 0.04-012 Q.04-012
K22C.UT Faorta résistance a la traction 14001648 | 008010 008012 0.06-0.16 N1.3.CAG Coulé, ou couls st visill 14001842 0.04-0.12 004-014 0.04-012 004012
082) 200-330 168.50-1888 | 008012 0.08-014 0.08-0.18 008-018 (30.22) TO-140 | 4344 280-350 | 16501289 0.04-0.14 0.04-018 0.04-014 004-014
4324 125-245 | 20.00-2382| 0.080.14 0.10-0.16 0.10-0.24 0.10-024 H13A 260-350 | 20.00-23.89| 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 006-0.16
4334 100-185 |24.00-2883| 008014 0.10-0.18 0.10-0.28 2400-2882| 0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-018 0.10-0.18
4344 75-150 | 30.00-3508| 010016 0.10-0.20 0.10-0.30 L L 3000-3592| 0.10-0.20 010-022 010-020
38004308 | 010016 010020 0.10-0.32 3800-4209| 010020 0.10-0.24 0.10-020
44.00-52.08| 010016 0.10-0.20 0.10-0.32 4400-8288| 0422022 0.12-026 012022
53.00-63.50 53.00-63.50| 012022 0.12-0.28 0.12-0.22
12.00-13.89 12001308 004-014 0.04-012
K3.1.C.UT Fonte nodulaire {Ferritiqus) 14001648 | 006010 0.06-0.12 0.08-0.16 N33UUT Cuivre ot alliages de cuivre 14001648 | 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 004012
09.1) 180-230 165010089 | 008012 0.08-0.14 0.10-0.18 0.06-018 (33.1) TO-180 | 4344 280-400 | 16501282 0.04-0.18 0.04-0.14 0.04-0.14 004-014
4324 125225 |20.00-23.99| 0.080.14 0.10-0.16 0.12-0.24 0.10-024 H13A 250-400 | 20.00-23.99| 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 006 -018
4334 100-185 |24.00-2088| 008014 0.10-0.18 0.14-0.28 2400-2289| 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 010018
4344 80-145 | 30.00-3509| 010018 0.10-0.20 0.10-0.30 3000-3529| 0.10-0.25 0,10-0.20 0.10-0.20
3%.00-43.09| 010008 0.10-0.20 0.10-0.32 36.00-43.02| 010025 010-020 0.10-020
44.00-52.98( 010018 0.10-0.20 0.10-0.32 4400-582.92| 012028 Q.12-022 0.12-0.22
£3.00-83.50 S5300-63.50| 012028 0.12-0.22 0.12-022
12.00-13.89 12.00-13.92| 0.04-0.14 Q.0d-0.12
K33C.UT Periitique 14001640 | 0.06-0.10 008012 0.08-0.16 N3.2.CUT Alliages de laiton et au plomb 14.00-16.42| 0.04-0.14 0.04-0.12 0.0d-012 0.040.12
0e2) 200-330 16.50-1099 | 008012 008014 0.10-0.18 008-018 (33.2) (Po<1%) 50-200 | 4344 180-240 |1850-1222| 0.04-0.16 0.04-014 0.04-014 004-014
4324 110-210 | 20.00-23988| 008014 0.10-0.16 0.12-0.24 0.10-024 M M H13A 180-240 | 2000-23.22| 0.06-0.18 0.05-0.16 0.06-016 008-016
4334 ©0-175 |24.00-2002| 0.080.14 0.10-0.18 0.14-0.28 2400-22.02| 0.10-0.20 0.10-018 0.10-0.18 0.10-0.18
4344 70-130 | 30.00-3508| 010016 0.10-0.20 0.10-0.30 3000-3522| 0.0-0.25 010-020 Q.10-020
35.00-4302| 010016 0.10-0.20 0.10-0.32 3800-4322| 0.10-0.25 010-020 Q.10-020
44.00-52.08| 010016 0.10-0.20 0.10-0.32 4400-5282| 042028 0.12-0.22 012-0.22
53.00-63.50 53.00-63.50| 012028 Qa2-022 012022
Remargue : le texte en gras comrespond a la géométrie recommandée Remarque : le texte en gras correspond a la géométrie recommandée
La nuance de la plaquette centrale est toujours 1044, La nuance de la plaquette centrale est toujours 1044,
J 65 J 66
* 1 ]
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| ALEsace

Alésage micrométrique

Outil d'alésage micrométrique CoroBore® 825

Queue cylindrique avec arrosage par l'intérieur

-

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

1)
g TeMmw

KAPR 92°
- = DCONpys
3
|
LF i
i 9 “L !
KPR\ J | -
DC |
B~ | [~ | i
|
|
i w
|
|
. ]

DCN  DCX é CZCuw:  CNSC | Référenca de !

Dimensions, mm

@ CICT [MID

DCONys  ADILGo WU LF  BD:
1900 2300 06 18 1 |B25-23TC0B-A18 18.00 2.00 7700 12800 1800 70 0731 1 [TOMTO8TI02
2300 2900 06 20 1 |825-29TC0B-A20 20.00 3.00 8100 13200 2000 70 0608 1 |TCMTO06TIO02
2800 3p00 06 25 1 |B25-35TCOG-A25 25.00 4.00 101.00 158.00 2600 70 0.961 1 |TCMT08T102

Diamétres valides pour I'alésage frontal.
Pour de plus amples informaticns sur l'alésage en tirant, voir page K82
Pour de plus amples informations sur I'emplol d'allonges de coulisseaux, voir page K89

Pour les éléments d'outils d'alésage, les accessoires et les piéces détachées, voir www.sandvik.coromant.com
Plaquettes, voir e catalogue Outils de Tournage

N23 N15 K89

%DVIK

EEE]

FHE

Opérations:

ALEsAGE |

CoroBore®

Opérations:

825

Alésage

Conventionnel :

Alésage en tirant

La restriction géométrique (LU) n'est valable que lorsgue le diamétre d'alésage (DC) est plus petit que le diamétre de |'accouplement (DCONps).
Profondeur de trou maximum recommandée (pour |'alésage en poussant) lorsque le diamétre d'alésage (DC) est plus grand que le diamétre de

I'accouplement (DCONys)

CoroBore® 825 EH :

La position de |'aréte de coupe unique sera correcte avec les porte-outils cylindriques ou EH coniques (disponibles en acier, carbure monobloc, métal
dense) car il est possible de faire tourner I'assemblé dans le mandrin (mandrin CoraChuck 930, fretté ou a pinces) pour mettre |'aréte de coupe dans

la bonne position.

Alésage en tirant avec CoroBore® 825

(Conventionnel)

1. Retirer la vis sans téte de I'orifice de liquide de coupe
A et la mettre en place dans |'orifice B.

2. Serrer A (si utilisé) + B + C au couple correct.

3, Mettre la broche en rotation dans le sens anti-horaire

Alésage en tirant pour CoroBore®™ 825D (Antivibratoire)

@
\

CoroTum® 107:

CoroTurn® 111

(MO4).
1. 2. &
ol
B A
3
i L é &’
w»-
‘ . Eerion
Diameétre ) Epaisseur [ diometre Plage de cRarmitres, |Plage da ciamitiss, | Kt de cartouchs dalésage
mm Allonge de coulisseau mm mm alésane en poussant, |alésage entirant, | en firant (un cartouche, une | Cartouche d'alésage en Allonge de
19-36 825A-030A 3 +6 mm mm dlonge de couli tirant coulis
35-56 825B-0364 36 4.2 19-36 31-48 B25A-TCOSU-BY/ LB25A-AF11STUCOST! 825A-0304
55-1275 8250-048A 4.8 +3.6 35-56 48-69 825B-TCOSL-BW L825B-AF15STUCOST] 8258-036A
55-167 89-181 B25C-TCOBU-BW L825C-AF20STUCO902 825C-048A
Les kits d'alésage en tirant comportent une allonge de coulisseau et un cartouche d'alésage en tirant. Attention : les diameétres M
pour |'alésage en tirant sont différents de ceux de I'alésage en poussant. Consulter le tableau pour connaltre les plages de
diametres correctes.
Vitesse de coupe maximum, V. max : Conventionnel :V. 1200 m/min, Allégé : Vc 600 m/min Antivibratoire : V., 900m/min
Choix de la plaquette
Plaguettes CoroTurn 107™
CoroTurn® 10T7: CoroTurn® 107 :
S e S i TC.. 086, 09 TC..1103
’ ‘ O ({TE...1.2,1.8)

Angle d'attaque 92°
Angle d'attaque -2°

95°
-5¢

CCMT 09
(CCMT3 (2.5))

&21&2856 *ele5%/ '(6 0e7,(56
7(&+1,&,(1 (1 5e%$/,6%$7,21 '( 352'8,76 0e&%$1,48(6

&2 (

&*0 7530 (

266, (5
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92&9%$%8/$,5(87,/.6e6¥Y$33/,&$7,21 &2523/86S 722/ *8,'(

ORQJXHXU PD[L GH WROpPUDQFH VXSpULH. WROPUDQFH LQIPULHXUH GH'

PP GH PDUJH GTIDSSURFKH
PP GH PDUJH GH VRUWLH
"(37+ ! "(37+0)

&2'(6 0$7,.E5(6 6$1'9,.

[P] [m]

Steel Stainless steel Cast iron Non 1SO

&

.
Non-ferrous metal Super-alloys and titanium Hard material
VXUpSDLVVHXU GHDOp GLDPaWUH PRIHQ GH ORQJXHXU PDIL GH OﬂDOpH—é+ /HV DFLHUV FRQVWLWXHQW OH SOXVAURQGEWWRBKXI WG B Q@DWU& DM GRH
PDWLqQUHYVY LQFOXHQW OHV DFLHUV @FQ HUW/OIER X O 0¥ MNRFQEHVEMBAGADLEHX/H \O HW

PDUWHQVLWLTXHY /HXU XVLQDELOLW pOHVWD Ui @ip B B DX MFRQQEVHER DR@HK WHDW Yy H3H

WHQHXU HQ FDUERQH HWF

,62 0+ /HV DFLHUV LQR[\GDEOHV VRQW GHV PDWLqUHV DOOLpPHY DYHF XQH W
DXVVL FRQWHQLU BROQEGNE B HWVGXH X CH. QI UrhQMAVGID/QIW VI HYWUW WML RE PDUW
DXVWpPpQLWLTXH HW DXVWpQLWLTXH R{ULDLERAHWX H HEXP U H R WHIYWD BIRHUFVXIQH J U
PDWLQUHV &HOOHWRXWISIRLYqGHQWDVUPFWQHV VAKX BRHQM RS X WDQDJH pWDQW G
6 PG HY DPIQ 9 U H Q WDBHIDOUF B X S G HHIDK ROGS 10 DILQ WIH TOHXRHQWXIWGIOH HW GHYV
UDSSRUWpPHV

B : aROQOWUDLUHPHQWIREWBINLWR Y WOGNVHPX\ ERXKWW V FRSV IRQWHV JULVHV
IRQWHY PDOOpDEGCHID WERY HPRIQW WD F L ORHQYW HW DRIBX O/HIMUHY  1&, OHV IRQWH
HW OHV IRQWHV EDLQLWLTXHV $', WV VOBVYIRIQOMH\Q WREORLIGHQ BIHQQV BRXGL & T
DEUDVLRQ GHV DUrWHV GH FRXSH

,62 1+ /HVY PDWLQUHV QRQVIBONW)XGRNWFNMRQ&H XR QOWH G OIOYXPH OH EURQ]H HWEF
WUqV DEUDNOIDORQMTWHQHXU HQEQ6Lp QHUWDOODTXHWWHY DYHF GHV DUrwHV YL®
GXUpH GH YLH GDQVWH®Y PIVWLERWVLEHOHYE WIS OH TXHH BFRKXSH pOHYpH

,62 6t /HV VXSHUDOOLDJHV UpIUDFWDLUHV ©&BMNLRNSHQM UNYHPUEIRWE DORPLEIUH ¢
QLFNHO GH FREDOW HW GH WLWDQHTXIH MR@WHRNY GIW DiuWWH \FROGCS R W\ pH
POHYPHY HOOHV WRHW P OVYAURXMWVOOHWHQRRRX SHRFKHV GX JURXSH ,62 0
GLIILFLOHV j XVLQMUH /GHWXDP HVGN GXURMRKSH HVW FR

62 ++ &H JURXSH LQFOXW OHV DFLHUV G XQH &X& HWpOHRP SFEQW HOHOHWE RIQ W H
VH VLWXH GDQV OD $®DJHXU GXUHWpP UHQG FHV PDWLQUHV GLIILFLOHV j XVLC(
POHYpH j OD FRXSH BWLYRYW RWUL D BESBIUrWHY GH FRX

7KHUPRSODVWLTXH WSROWPRWHW SODVMPIVT XBD UIHEURWGH YHU
&)53 SODVWLTXHV UHQIRUFpV j OD ILERSIRGZHWIBW EFO@HI L PN BHLPXY ERQH SO
OD ILEUH G DUDPLGH FDRXWFKRXFV GWX B0 WIPLD DKL TRRHPVB/RBHE @YY A Q SO XV X
GDQV FHUWDLQV VHOWHQRW DBBKYW WL DpURQDXWLTXH

&21&2856 *ele5%$/ '(6 0e7,(56
7(&+1,&,(1 (1 5e¢$/,637,(2352'8,76 0e&%$1,48(6

&2'(

266, (5
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18$1&(6 '1$//,$*( '1$/8D,80 3285 /$ )21'(5,( 18$1&(6 '1$//.$*( '1$/80.,1.80 &2552<e

= = =
@ 5 g g g S é
caractéristiques e [ 5 |8 = r Caﬁgggﬂf&[ﬁe'fs a4 = + £
mécaniques R = @ = = | @ o |8 s
% (1 daN/mm? =10 MPa) 2 E § E exemples g (1 daN/mm? =10 MPa) r_% E = g’ g exemples
3 E |l o | 5 ; ; nuances = e R o ] [ = d’emploi
nuances = 2| S|y ||| | demplo = 2 = (22 |2 |3
& o e |2 R E 2| R R = RO =l = =
3 R Re o/ g E a E 3 E E N o Ne n|A%| E _% = g |8g| = | 2
2 |vmnd) @) 4| FW O E R85 5| § £ % || oo 85| 5|58 8 |5
EN AC-AISi12Cu Y20| 15 8 1 50 Al A c B | al| g |tavaiachad EN AW-1050A[Al 99,5] |0 6,5 2 |32 +++
NiMg (48000) Y36| 28 24 <1 100 pisla0g (1050A et A5) H14| 105 | 85| 6 + |t - | 3 | D@ GG
EN AC-AISi7Mg0,6 |Y26| 25 21 1 85 . haute * = H18| 14 12| 2 -
42200 B B B B B D résistance g &
( ) Y36| 32 24 3 100 S | 3 |EN AW-1070A[AI 99,7] |O 6 1.5 | 32 +++
EN AC -AICudMgTi |Y24| 30 20 5 90 ol olol al ol clabheute g £ | EN AW-1080A[AI 99,8] |H14| 10 7 7| B700 | +4 [+++|+++|+++| — | & 1) 6) (@
(21000) Y34 32 20 8 90 | Khlsiancs | £ | (1070A-1080A-A7-AB) |H18| 125 | 105 | 2 %
. @ -
EN AC-AISioCu1Mg |Y26| 23 20 <1 100 sl clo sl cl b § < | EN AW-1200[Al 99,0] |0 7.5 25 |30 +++
(45300) Y36| 28 21 <1 | 10 3| [(1200et Ad) Hi4| 115 | 95 | 6 SER PR ey O R D@
EN AC-AISi12 Y20| 15 5 50 @
= H18| 15 13 2 +
NG B
(44200) Y30| 17 6 % | A A|B/CI C| Al E|OOG 2 [ < |ENAW-3003[AIMn1CU] [0 | 95 | 35 |23 s
40| 24 13 1 60 2| % | (3003 et A1) H14| 145 | 125 | 5| 6700 | 4+ | 44 |+44|+4+| + |++ |3 @ 6
EN AC-AISi7Mg Y26| 22 18 1 75 Bl B B B sl b g = Hisl 19 17 1 9 =
(42000) Y36| 26 22 1 90 ﬁ
- £ EN AW-5005[AIMg1] |0 10 35 |24 +++
EN AC-AIZn10Si8Mg |Y21| 21 19 1 80 . < i
A B A A E | @ £ (5005 et AGO,6) H14| 14,5 12 5 o+ |+ [+ A+ |+ |56 (2
(71100) Y31 23 20 1 90 = g wiel 185 | 15 | o
EN AC-AIMg5 Y20, 18 10 4 60 C| DJ| A Al C| A ‘é 2 YT TGN 1% 6!5
ENAC-AISIOCu3  |Y40| 24 | 14 1 80 | B|C|D|B| F| E|®=* 8| e = |18 e
© ] (3
EN AC-AISIO vao| 22 12 2 55 Al C |B/Cl C DI E |G E (5052) H34| 23 15 7| 7000 |+++|+++|+++|+++| + | + 5) (8) (2
ENACAISH2CuT  |Y40| 24 | 14 1 0 |A|C|BIC[C| F| E Y = Hafl &7 et 1§
EN AC-AIMg9 vao| 20 13 1 70 |C| D] A]| A|] E| B EN AW-5086[AIMgd] |0 | 24 | 10 |16 +HH+
EN AE'AISHDMG Y40 24 14 1 70 A C & B C E " (5086 etAG4MC) H22| 27,5 185 10 S e o K s ol [ 5 o ol o st e + 2)(7) 00
Y20 : moulage sable ; Y30 : moulage coquille ; Y40 : moulage sous pression (page 169). * Tres utilisé. Had| o0 22 8
EN AW-2014[AICu4SiMg] (O 22 14 16
A : excellent D:{m_‘ediocre :p@{eces mr:ecan?ques diverses 4 :agpareils ménagers ‘ (2014 et AU4SG) T4 40 05 14 _ & [ae | & | e 44 -
B:bon E : éviter J) . pieces mécaniques complexes 5) : bétiment et travaux publics =
C : correct F : incompatible 2 : alimentaire, chimie, robinetterie &) marine E|E T6| 4 | 40 |6
o =
2 | 3 | EN AW-2017A[AICudMgSi]| O 225 (145 |13
B+ T400 | — |4+ |4+ | + | ++ | ++ | 2@ (7 ®
£ | < [ (2017 et AU4G) T4 39 25 |12
e EN AW-2024[AICudMg1] | O 22 14 |13
a — |+ ||+ ||+ 2) (4
=) (2024 et AU4G1) T42| 425 | 26 |12
; EN AW-6061[AIMg1SiCul| O 15 85 (19 ++
& | | (6061) T4 | 205 | 11 |18 + [+++|++ |+ + | A | @@
=
S T6| 20 | 24 |8 g
=g P - 7000
E | + | EN AW-6082[AISi1MgMn] | O 15 85 |18 -
el =
ﬁ = 1(6082 et ASGMO0,7) T4 1 205 | 11 14 ++ [+4++|+++|+++] + | A | @@ @ )
E’ T6| 30 | 25 |9 4
= EN AW-7020[AIZn4,5Mg1] | T4 32 21 14 ++
gile ++ | ++ |+ | | ++ @)@ @8
o |'F | (7020 et AZ5G) T6 35 28 |10 250 +
|+
& | = |EN AW-7075[AIZn5 5MgCu] | O 275 (145 |10 B | o
+ [ ++ | + | + |+t 2) @) (8
(7075 et AZ5GU) T6 54 47 6 2
(entre parenthéses : ancienne désignation) — R, R, et A% varient avec la forme et I'épaisseur des profilés.
* Téles et bandes (54 nuances) ; voir aussi NF EN 755-2 barres et tubes (61 nuances).
) 1) : chaudronnerie, emboutissage (7) : mécanique, transport
+++ : excellente I : o T g
2) . piéces forgées (a) :aéronautique
++ :bonne 3): piéces filées : boites, aérosols ... o) : décoration
+ moyenne 4): boulonnerie (i) : marine
— . faible 5): chimie, alimentaire (1) : emballage
&) : batiment () : ustensiles de cuisine
&21&2856 *ele5%/ '(6 0e7,(56 . '266,(5 ' '
$7 7o &2'( &*0 7530 ( ’( XUpH KHVVLRQ 3%$*( '5(66
7(&+1,&,(1 (1 5e%$/,6$7,21 '( 352'8,76 0e&%$1,48(6 5(662858&(




YUDLVDJH PD[LPDO P PLQ
'(6&5.,37,) 7(&+1.,48( &(175( '186,13%$*( +$$6 80& $YDQFHV UDSLGHV VXU ; PPLO
$YDQFHV UDSLGHV VXU OfD[H < P PLC
$YDQFHV UDSLGHV VXU OfD[H = P PLC
ORWHXUV GHV D[HV
(IIRUW PD[ ; 1
(IIRUW PD[ < 1
(IIRUW PD[ = 1
&KDUJHXU GIRXWLOV
7\SH 607&
&DSDFLWp
'LDPQWUH GIRWHQ@D]| PP
SRXUVHYV LDPQWUH G JRXGWMDFPRW YLGH PP
$[H : b p IRQIJXHXU GTRXWLO PDYH GHISKH V XQM PP
$[H < pp 3RLGV GJRXWLO PD] NJ
$[H = PP '"fRXWLO j RXWLO PR\HQQH v
1H] GH EURFKH YHUV SODWHDX SODTXH a PD]J pp &RSHDX | FRSHDX PRIHQQH v
1H] GH EURFKH Y500 0D WHDLQ PP -é!ms ‘ 12,000 . Inine.Drvve Shndie = FC-400
: g?aﬁ?j%%:_\gfgégﬂv\m. UMC-5008SS/UMC-750SS/1000SS
% UREKH Optional: EC-400,
&DUDFWpULVWLHIX®PWD[QRPDGINO N : 140 a0
9LWHVVH PDJ T USP
&{QH GH EURFKH L1 $ 112 | 2
$LU 2LO
IXEULILFDWLRQ GH URXOHPHQW "OMHEWLRO - ”
5HIURLGLVVHPHQW $LU &RROHG g :
g . .
% $[H GILQFOLQDLVRQ
&RXUVH fi f 2 8
9LWHVVH PD] f VHF
&RXSOH PDJ 1P 5 0
1] 2400 4800 7200 9600 12000
&RXSOH GH IUHLQDJH 1P -
& $[H GH URWDWLRQ
&RXUVH f
9LWHVVH PD] f VHF
&RXSOH PDJ 1P
'LDPQWUH HQ OfDLU GH OD SLqFH PD] PP
&RXSOH GH IUHLQDJH 1P
9LWHVVH GIDYDQFHV
&21&2856 *ele5%/ '(6 0e7,(56 . . '266,(5 . .
7(&+1,&,(1 (1 5e%$/,647',(2352'8,76 0&%$1,48(6 &2 ( &*0 7530 5(66285&( AUpH | KHVVLRQ 3%*( '5(66
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Description du produit

Ciassification des matléres niveau 1 (TMCLISO)

.n°u s

5(&200%$1'$7.216 '211e(6 '( &283§'$37e(6 $8; BH&.7e6 0%&+,1

Diamétre de coupe (DC) 25 mm
Angle de F'aséte de coupe de l'outll (KAPR) 90"
Classe de tolérance du diamétre de coupe (TCOC) hld
Diamétre de coupe face frontale (DCF) 19 mm
Rayon de bec (RE) Imm
Profondeur de coupe maximale [APMX) 100 mm
3 Profondeur de coupe maximale [APMX_FFW) 100 mm
|
Prolondeur de coupe maximale [APMX_PFW) 100 mm
é Longueur utile (LU) 120 mm
’ Propriété d'arite interrompue (EP) DOui
: Nombre d'asétes de coupe effectives en bout [ZEFP) 7
/ Interface adaptative direction machine  (ADINTMS) Weldon [DING535-HB) -metric: 25
Angle de pente maximal (RMPX_FFW) 2*
Tolérance du diamétre de queue (TCOCON) hé
Nuance [GRADE) 1730
Substrat (SUBSTRATE) HC

FRAISAGE D'EPAULEMENTS / <
MONOBLOC

P
o/

1 Pré-usinage (dynamique)

LEGENDE

CoroMill Dura

/ 1K377-2500-300-XD 1730

Outil EJ] n

Accouplement

Weldon (DIN1835-B / DIN6535-HB) -met...

arrosage
¥ Extérieur
&Emulsion 10 %

@ l::paulement
— -

N 2017A9%0Hs

Machining Center 01
§ 18.5 KW, 12000 1/min

&2523/86S 722/ *8,'(

DONNEES ECONOMIQUES
FLEXION  STRATEGIE D'USINAGE

CONDITIONS DE COUPE  MODIFIER LES CONDITIONS DE COU.
Emissions DE co. |

CHANGEMENT NOP

VIC [m/min] FZ [mm]
VITESSE DE COUPE AMANCE PR DENT
1 9 0.19

VFM [ mm/min ]

AVANCE AU DIAMETRE USINE

1 16000 0.379 92
LEGENDE
1 Pré-usinage (dynamique)

)5$.6( &$5%85( 0212%/2& &2/330'85% 3285 / 86,1$*( *ele5$/

5e)e5(1&(

70 '85%

+ 3(56211$/.6$7.21 © 7$./25 G$'(

DCON-—~ | =~

APMJ@L
'

~ |~-pc

Description du produit

Diamétre de coupe (DC)

Classe de tolérance du diamétre de coupe (TCOC)
Diamétre de coupe face frontale (DCF)

Chanfrein dangle [KCH)

Largeur du chanirein de la pointe [CHW)
Profendeur de coupe maximale (APMX)

Center cutting capability (CCC)

Longueur utde (LU

Nombre d'arétes de coupe effectives en bout (ZEFP)
Interface adaptative direction machina [ADINTMS)
angle de pente maximal (AMPX)

Telérance du diamétre de queve (TCOCON)
Nuance [GRADE)

Substrat [SUBSTRATE)

Revétement [COATING)

Groupe standard basique [BSG)

Code du type d'entrée de hguide de coupe  (CNSC)
Diamétre de connexson (DCON)

Longueur fonctionnelle (LF)

O witrique

25mm

24,25 mm
45°
0,375 mm

93 mm
50 mm

BImm
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COROMANT

25mm

150 mm
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CoroMill Dura
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Accouplement
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DONNEES ECONOMIQUES

>
FLEXION
Ve[
1) 88

Weldon (DIN1835-B / DIN6535-HB) -met..

arrosage

BSec
@ Epaulement
p=A

N 2017A%0H8

Machining Center 01
§ 18.5 KW, 12000 1/min
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CONDITIONS DE COUPE

Emissions o co, [

MODIFIER LES CONDITIONS DE COU

CHANGEMENT NOP
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= Profondeur de coupe, ap = —-I |<—
4 mm (157 pouce) 85 mm
* Engagement en coupe, a, = (3.3486")

85 mm (3.346 pouces)

Vitesse de broche
Etant donné : v, = 225 m/min (738 pieds/min)

Métrique Pouces
Ve X 12
n= w (tr/min) n= ——————  (tr/min)
nxDC n x DC
225 x 1000 738 %12 ‘
n= - =575 tr/min n= =575 tr/min
3.14 x 125 3.14 x 4921

Avance table
Etant donné :n =575 tr/min

Metrique Pouces

vi=nxf,xz, (mm/min) Vs=nx f; %z, (pouces/min)

vs=575x0.21 x5 = 600 mm/min ve=575x%,0082 x5 = 23.6 pouces/min

Débit copeaux
Etant donne v¢ = 600 mm/min (23.6 pouces/min)
Métrique Pouces
8, X 8g X V.
0= p e f (cm3/min) ()= a, X 8g X Vs {DOUCESB/
1000 I min)
o 4x85x600  _ 504 crm3/min Q= .157 x 3.346 x 23.6 = 12.4 pouces3/
1000 min
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